
Testbericht 

Ti-Probe 

Projekt 
Projecl 

Ziel 
Objective 

Testleiter 
Sludy d k t o r  

Testbeginn 
Beginning of study 

Testende 
End of study 

Prüfmaterial 
Test IllEfEriaI 

Mess- und Prüfmittel 
Test set-up 

Mitgeltende Unterlagen 
Reference Documents 

Testablauf 
Test method 

Ergebnisse 
Results 

Diskussion der Ergebnisse 
Discussion of lest resulls 

Dokukennung-Ausgabe 
TESTBERICHT-TI- 

Ausgabedatum Seite 
05.12.07 

Unbeschichtete Probe 

Auf einer unbeschichteten Ronde sollen folgende Messungen durchgeführt 
werden: 

Verschleiß 

Mikrohärte 

Frau Angela Flemming (QMB) 

1 Ronde, Material: Titan 

Die Ronde wurde beschichtet. . oszillierendes Tribometer der Fa. MAT PlasMATec GmbH 

Rockwell Hardness-Tester VC-6OOA der Fa. MAT PlasMATec 
GmbH 

UNAT-5-LFU-83-2007-07-28 der Fa. ASMEC GmbH 
die Messungen erfolgten mit Berkovich-lndenter 

Arbeitsanweisung AA0021 (Tribometertest) 

Arbeitsanweisung AA0088 (Haftungsprüfung mit Rockwell) 

VDI 3824 

DIN EN ISO 14577 

Auf der Ronde wurde ein Härteeindmck mit dem Rockwell Hardness- 
Tester und eine Reibzahl-Messung mit dem oszillierenden Tribometer 
durchgeführt. 

Die Härte (nach Vickers) wurde in der Firma ASMEC GmbH mit dem 
Universellen Nanomechanischen Tester UNAT-2-ASMEC-LFU-B3-13-11- 
2007.CFG durchgeführt. 

mittlere Reibungszahl: 0,34 (Tribometertest) 

Vickershärte (HV): 37" 

e rroDe mir UN isr n 

Info flirvodage: Dd<ukmung_Auqabe: M~TeSmetibil~0.00C 
Freigabe: VAWM (RoduW- und PmressenMd<*ing) 

Anfangreibungszahl 

0,22 > Reintitan 

mittlere Reibungszahl 

0,34 > Reintitan 

0,05 > ZrN-Beschichtung 1 0,22 > ZrN-Beschichtung 

> Luftfeuchtigkeit bei ZrN 54% und bei Reintitan 47%. 














	Testbericht_Ti-Probe_051207.pdf
	Testbericht_Ti-Probe_051207_Anlage2_1.jpg
	Testbericht_Ti-Probe_051207_Anlage2_2.jpg
	Testbericht_ZrN-Schicht_071023.pdf



